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Suche smary i powloki ochronne w aerozolu - smarowanie
bez ttustych sladow
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Suche smary tworza cienka warstwe poslizgowa, ktéra nie przyciaga pytu i nie pozostawia ttustego filmu. Dobdr preparatu - PTFE, grafitu, MoS:
lub azotku boru - powinien zaleze¢ od temperatury, obciazenia i Srodowiska pracy mechanizmu. (fot.pexels)

Nie kazdy suchy smar dziala tak samo. Poznaj wlasciwosci PTFE, grafitu, dwusiarczku
molibdenu i powlok ochronnych oraz ich zastosowania. Wyjasniamy, kiedy warto
zastosowac suchy smar i czym rdéznia sie PTFE, grafit oraz MoS:. Gdzie suche smary i
powloki ochronne maja przewage?

Smarowanie niemal automatycznie kojarzy sie z olejem albo smarem plastycznym. Tymczasem w
wielu mechanizmach wtasnie obecnos$¢ mokrej, lepkiej warstwy staje sie problemem. Gromadzi pyt,
utrudnia utrzymanie czystosci, moze zabrudzi¢ obrabiany materiat albo po prostu nie sprawdza sie w
wysokiej temperaturze. W takich warunkach inzynierowie siegaja po inne rozwigzanie: cienka
warstwe smaru stalego pozostajaca na powierzchni po odparowaniu nosnika.

Suche smary oraz techniczne powloki ochronne naleza do tych produktow, ktérych rzeczywista
wartosc¢ staje sie zrozumiata dopiero wtedy, gdy spojrzymy na nie nie jak na kolejna puszke aerozolu,



lecz jak na narzedzie do rozwigzania konkretnego problemu tribologicznego.

Suchy smar nie jest po prostu ,,smarem bez oleju”

Dobrego srodka smarnego nie wybiera sie wylacznie na podstawie materiatu, z ktorego
wykonane sa wspolpracujace elementy. Licza sie rowniez nacisk, predkos¢ ruchu, temperatura,
wilgotnos¢, rodzaj kontaktu powierzchni, dostepnos¢ miejsca i oczekiwany czas pracy.

W tradycyjnym uktadzie warstwa oleju lub smaru plastycznego oddziela poruszajace sie wzgledem
siebie powierzchnie. Suchy srodek smarny dziata inaczej. Po aplikacji i odparowaniu sktadnikow
lotnych pozostawia cienka warstwe materiatu o wtasciwosciach poslizgowych.

Rezultat jest praktyczny: powierzchnia moze zachowac niski opdr ruchu bez typowej, thuste;
warstwy. To szczegdlnie istotne tam, gdzie kurz, pyt technologiczny albo drobiny materiatu mogtyby
przyklei¢ sie do klasycznego smaru i z czasem utworzy¢ $cierng mieszanine.

Nie bez znaczenia pozostaje takze mozliwo$¢ nanoszenia preparatu w aerozolu. W serwisie maszyn
mozna dzieki temu dotrze¢ do prowadnicy, zawiasu, mechanizmu zamykajacego czy trudno
dostepnego potaczenia bez demontazu wiekszego zespotu.

PTFE, grafit, MoS: czy azotek boru? Ta sama kategoria,
rozne zadania

Najwazniejszy btad przy wyborze suchego smaru polega na traktowaniu wszystkich preparatéw jako
produktow zamiennych.

Jednym z najbardziej rozpoznawalnych materiatéw jest PTFE, czyli politetrafluoroetylen, ceniony
ze wzgledu na bardzo dobre wtasciwosci slizgowe. W ofercie FEHCHEM preparat FCH PTFE Spray
tworzy bezbarwna, sucha warstwe i wedtug specyfikacji producenta moze pracowaé¢ w zakresie od
-60 do +250°C. Jest przeznaczony miedzy innymi do prowadnic, zawiaséw, elementow z tworzyw
sztucznych oraz mechanizmow, w ktérych niepozadana bytaby lepka pozostatos¢.



Inny charakter ma grafit. FCH SS AGG Spray jest oferowany jako sucha powtoka grafitowa
przeznaczona do pracy w temperaturach siegajacych 1000°C. Jednym z jej specjalistycznych
zastosowan jest przemyst szklarski - smarowanie i oddzielanie powierzchni form stosowanych przy
produkcji butelek, stoikéw czy innych wyrobéw szklanych.

Zakres zastosowan grafitu jest jednak znacznie szerszy. Sucha powloka moze by¢ wykorzystywana
rowniez na elementach metalowych, zwlaszcza tam, gdzie istotna jest odpornosé na wysoka
temperature, duzy nacisk albo ograniczenie ryzyka zapiekania. Preparat stosuje sie miedzy innymi
do ochrony gwintow, srub i innych polaczen przed zapiekaniem, smarowania lancuchow
oraz resorow, a takze przy konserwacji rusztow i metalowych elementéow kominkow. W takich
zastosowaniach istotna jest wlasnie zdolnos$¢ grafitu do tworzenia suchej warstwy smarnej w
warunkach, w ktorych klasyczny srodek olejowy moze by¢ niewystarczajacy albo niepozadany.

Jeszcze innym materiatem jest dwusiarczek molibdenu, MoS:. Jego warstwowa budowa sprzyja
latwemu przesuwaniu sie poszczegolnych ptaszczyzn materiatu wzgledem siebie, dlatego od
dziesiecioleci wykorzystuje sie go w tribologii jako smar staly. Literatura naukowa pokazuje
jednoczesnie, ze jego wlasciwosci zaleza od warunkdw otoczenia, zwtaszcza wilgotnosci. Oznacza to,
ze dobor srodka smarnego powinien uwzgledniaé nie tylko temperature i obciazenie, ale réwniez
srodowisko pracy urzadzenia.

W kategorii https://sklep.fehchem.pl/suche-smary-powloki-ochronne dostepny jest miedzy
innymi FCH SS HY Spray tworzacy sucha powtoke molibdenowa. Producent wskazuje jego
zastosowanie w prowadnicach, zawiasach, okuciach, narzedziach i elementach mechanicznych, w
ktorych trzeba ograniczy¢ tarcie bez pozostawiania ttustego filmu.

Osobng grupe stanowia preparaty zawierajace azotek boru. FCH SS ABN Spray przeznaczony jest
miedzy innymi do mechanizméw, prowadnic, popychaczy i potaczen, w ktorych istotna jest czystosc
powierzchni oraz praca bez typowego dla klasycznych olejow czy smarow ttustego osadu.

Szczegolnym obszarem zastosowania azotku boru jest odlewnictwo aluminium. Preparaty tego
typu sa wykorzystywane na prowadnicach i elementach suwliwych kokil, gdzie wspdipracujace
czesci musza zachowac¢ swobode ruchu w warunkach procesu odlewniczego. W takim srodowisku
wlasciwy dobor materialu smarnego ma znaczenie nie tylko dla ptynnosci dziatania mechanizmu, lecz
rowniez dla trwatosci elementéw i powtarzalnosci procesu technologicznego.

Najlepsze zastosowanie suchego smaru? Miejsce, w ktorym
brud staje sie czescia mechanizmu

Wyobrazmy sobie prowadnice pracujaca w zapylonej hali. Pokrycie jej gruba warstwa tradycyjnego
smaru moze poczatkowo poprawic ruch. Z czasem jednak do powierzchni zaczynaja przyklejac sie
drobiny obecne w otoczeniu. Smar zatrzymuje zanieczyszczenia doktadnie tam, gdzie zalezy nam na
mozliwie czystej wspdtpracy powierzchni. To jeden z klasycznych przypadkéw, w ktérych cienka
sucha powtoka moze mie¢ przewage.

Podobna logika dziata w mechanizmach precyzyjnych, przy prowadnicach, zamkach, zawiasach czy
elementach montazowych. Jezeli sSrodek smarny nie powinien migrowac na sasiednie powierzchnie,
brudzi¢ obrabianego produktu ani zbiera¢ pytu, suchy film staje sie rozwiazaniem wartym
rozwazenia.


https://sklep.fehchem.pl/suche-smary-powloki-ochronne
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Nie oznacza to jednak, ze suchy smar jest ,lepszy od oleju”. Jest lepszy w odpowiednim
zastosowaniu. W wysokoobrotowym tozysku wymagajacym ciagtego odprowadzania ciepta
rozwigzanie moze by¢ zupekie inne niz w wolno poruszajacej sie prowadnicy pracujacej w zapyleniu.

W technice wlasnie ta réznica jest najwazniejsza: zamiast szuka¢ produktu uniwersalnego, nalezy
ustali¢ dominujacy mechanizm zuzycia i warunki pracy.

Smarowanie to tylko potowa problemu. Druga jest ochrona
powierzchni

Awaria elementu metalowego nie zawsze zaczyna sie od tarcia. Wilgo¢, tlen, sole i agresywne
srodowisko moga stopniowo niszczy¢ powierzchnie. Stad druga grupa preparatéw dostepnych obok
suchych smaréw - powloki ochronne i renowacyjne.

Ich rola jest inna. Nie maja przede wszystkim zmniejsza¢ wspoétczynnika tarcia, lecz oddzielac¢
material od Srodowiska, zabezpiecza¢ powierzchnie albo odtwarza¢ warstwe ochronng uszkodzong
podczas eksploatacji, montazu czy naprawy.

Przyktadem jest FCH STEEL Spray - powtoka przeznaczona miedzy innymi do konserwacji i naprawy
powierzchni ze stali nierdzewnej. Wedtug danych FEHCHEM jest odporna na temperature do 300°C
i moze by¢ stosowana miedzy innymi przy rurociagach, maszynach, zbiornikach czy elementach
instalacji. FCH ALU-CHROM tworzy natomiast powloke aluminiowa o chromowanym wygladzie,
przeznaczong m.in. do rur, maszyn, systemow grzewczych, elementéw pojazddéw czy napraw
powierzchni chromowanych.

Innego rodzaju zadanie spetnia FCH Siegelwachs Spray - woskowa powloka ochronna przeciw
korozji. Preparat jest przeznaczony do szybkiego zabezpieczania elementéw metalowych
narazonych na dziatanie wilgoci, zanieczyszczen i czynnikow atmosferycznych. Po aplikacji
pozostawia warstwe woskowa izolujaca powierzchnie od otoczenia.


https://sklep.fehchem.pl/suche-smary-powloki-ochronne

Forma aerozolu ma tutaj znaczenie praktyczne. Pozwala nanie$¢ preparat na szczeliny, gwinty,
polaczenia oraz inne trudno dostepne miejsca, w ktorych uzycie klasycznych metod
zabezpieczania powierzchni byloby niewygodne. W warsztacie Siegelwachs Spray moze stuzy¢ do
zabezpieczania detali po obrobce przed skierowaniem ich do magazynu lub dalszego montazu.
Warstwa ochronna ogranicza ryzyko miejscowego pojawienia sie korozji, a na elementach ztacznych
pomaga zabezpieczy¢ gwinty i powierzchnie potaczen podczas przechowywania.

Preparat znajduje zastosowanie rowniez w transporcie i magazynowaniu czesci metalowych.
Jezeli detal po wykonaniu lub regeneracji ma przez pewien czas pozostawa¢ w magazynie albo czeka
go transport w warunkach sprzyjajacych kondensacji wilgoci, cienka warstwa woskowa moze petnic¢
funkcje czasowego zabezpieczenia antykorozyjnego.

W serwisie maszyn aerozol pozwala ponadto miejscowo odtworzy¢ lub uzupemic¢ ochrone w
obszarach, do ktorych trudno dotrze¢ innymi metodami. Nie zastepuje to petnego systemu
powtokowego tam, gdzie jest on wymagany, ale przy konserwacji, sktadowaniu czesci czy
punktowym zabezpieczaniu elementoéw moze znaczaco uprosci¢ prace.

W praktyce utrzymania ruchu jest to istotne z jeszcze jednego powodu. Nie kazda naprawa
uzasadnia demontaz elementu i przekazanie go do profesjonalnego lakierowania lub ponownej
obrébki powierzchniowej. Czasami potrzebne jest punktowe zabezpieczenie miejsca po montazu,
spawaniu, obrobce czy drobnej naprawie. Aerozol pozwala wykonac¢ taka prace lokalnie.

Rdza juz sie pojawila. Czy zawsze trzeba zaczynac¢ od
szlifowania?

Klasyczne przygotowanie skorodowanej powierzchni zwykle zaktada mozliwie doktadne usuniecie
luznych produktéw korozji przed nalozeniem kolejnych warstw ochronnych. Istnieja jednak rowniez
konwertery rdzy, ktérych zadaniem jest reakcja z istniejacymi produktami korozji i przeksztalcenie
ich w bardziej stabilng warstwe mozliwa do dalszego zabezpieczenia.



https://sklep.fehchem.pl/

Do tej grupy FEHCHEM zalicza FCH Rust Killer Spray. Wedtug opisu produktu preparat reaguje z
rdza i tworzy czarny kompleks metalowo-organiczny oraz warstwe ochronna. Producent przewiduje
go do renowacji skorodowanych elementéw metalowych.

Kazda technologia powlokowa jest wrazliwa na przygotowanie powierzchni. Ttuszcz, luzne produkty
korozji, zabrudzenia czy pozostatosci innych preparatéw moga ograniczy¢ przyczepnosc kolejnej
warstwy. Dlatego takze w przypadku produktéw okreslanych jako tatwe w aplikacji instrukcja
producenta pozostaje wazniejsza od warsztatowej zasady ,zawsze robiliSmy tak samo”.

Pie¢ pytan przed wyborem preparatu
Zamiast rozpoczynac zakupy od nazwy srodka, warto najpierw opisa¢ problem techniczny.

1. Co wlasciwie chcemy osiagnac¢? Zmniejszy¢ tarcie, zapobiec przywieraniu, zabezpieczy¢
przed korozja, odnowi¢ powierzchnie czy zatrzymac postepujaca rdze?

2. W jakiej temperaturze pracuje element? Roznica pomiedzy prowadnica maszyny pracujaca
w temperaturze otoczenia a forma przemystowa poddana dziataniu setek stopni jest
fundamentalna.

3. Jakie wystepuja obciazenia i predkosci? Powolny ruch pod duzym naciskiem stawia inne
wymagania niz szybko poruszajacy sie element.

4. Jakie jest srodowisko pracy? Pyl, wilgotnos$¢, woda, czynniki atmosferyczne, srodki
chemiczne i wymagania dotyczace czystosci moga przesadzi¢ o wyborze technologii.

5. Z jakich materialow wykonane sa wspolpracujace powierzchnie? Metal-metal,
metal-tworzywo czy tworzywo-tworzywo to rézne uktady tribologiczne.

Dopiero odpowiedzi na te pytania pozwalaja sensownie wybiera¢ pomiedzy PTFE, grafitem, MoSz,
azotkiem boru, preparatem antykorozyjnym czy powtoka renowacyjna.

Dobra chemia techniczna zaczyna sie od dobrego rozpoznania problemu

W utrzymaniu ruchu koszt preparatu jest zazwyczaj niewielki w poréwnaniu z ceng przestoju
maszyny, przedwczesnego zuzycia czesci albo koniecznoscia ponownego wykonania pracy. Dlatego
wybor srodka smarnego lub ochronnego wytacznie wedtug kryterium ,czym zwykle to smarujemy”
bywa fatszywa oszczednoscia.

Suche smary sa dobrym przyktadem tego, jak bardzo wyspecjalizowala sie wspotczesna chemia
techniczna. Smarowanie nie musi oznacza¢ grubej, lepkiej warstwy oleju. Czasami skuteczniejsza
okazuje sie niemal niewidoczna powtoka wykonujaca bardzo konkretne zadanie. Podobnie jest z
ochrona antykorozyjna: innego rozwigzania wymaga trwata renowacja powierzchni, innego
zabezpieczenie detalu podczas magazynowania, a jeszcze innego miejscowa konserwacja trudno
dostepnego elementu.

Im doktadniej okreslone zostang temperatura, obciazenie, predkos¢, materiaty i warunki
srodowiskowe, tym mniejsze jest ryzyko, ze zamiast rozwiaza¢ problem, zastosujemy po prostu
kolejny preparat.

Pelna oferte specjalistycznych srodkéw smarnych, chemii przemystowej i

preparatow do zabezpieczania powierzchni mozna sprawdzi¢ w sklepie
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